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Osnove elemenata strojeva

Zavarivanje je spajanje materijala u ¢vrstom, omeksanom ili rastaljenom stanju na mjestu
spajanja s pomocu razliCitih izvora energije, uz djelovanje sile ili bez djelovanja sile.
S obzirom na namjenu, razlikuju se tri osnovna oblika:

a) zavarivanje je spajanje dvajuili vise dijelova uz dodavanje ili bez dodavanja dodatnog

materijala, i to tako da zavareni spoj postigne $to ravhomjernije znacajke za onu vrstu
primjene za koju je konstrukcija namijenjena. Na slici su prikazani suceljeni i krizni spoj (sl. 3.2.).

DN

. .. . linija ravnanja .
osnovni materijal navareno mjesto

zavareno mjesto ($av) materijal

vratilo

Zavareni spoj Navareno mjesto

Pripajanje zavarivanjem (sl. 3.4.) primjenjuje se pri sklapanju konstrukcije neposredno prije za-
varivanja. Konstrukciju nije pozeljno odmah zavariti punim zavarima, nego sve sastavne dije-
love postaviti u trazeni polozaj, tj. mjeru. Kada se sastavni dijelovi postave, izvede se pripajanje
kratkim zavarima, obavi jedna ili vise provjera polozaja i mjere te se tek tada obavi kona¢no
zavarivanje. Na ovaj se nacin izbjegavaju moguce pogreske i nepotrebno rezanje pogresno
spojenih dijelova konstrukcije.

b) navarivanje je nano3enje dodatnog materijala po odredenoj povrsini radi dobivanja
zeljenih znacajki ili dimenzija. Tijekom rada neke su povrsine strojnih dijelova izloZenije
trosenju, pa se na nekim mjestima duzim radom povrsina metala brze trosi (nestaje dio
metala). Takvi strojni dijelovi se mogu kupiti ili zamijeniti, Sto bi bilo najbolje rjeSenje.
Naravno, ako taj strojni dio nije pre-
skup. Kod nekih strojnih, velikih ili
skupih dijelova nije financijski oprav- ’ \@/ 1

dano kupiti cijeli strojni dio, nego je spajanje sa V-Zlijebom

bolje obaviti navarivanje (sl. 3.3.).
Naravno, ako je to moguce. Takva se
mjesta popunjavaju zavarom (na- konstrukcija od cijevi

kratki zavar (prvi sloj)

varuju) i obvezno poravnavaju ne- Pripajanje zavarivanjem

kom od obrada.

Zavarljivost je pokazatelj kvalitete zavarenog spoja ovisno o postupku zavarivanja, vrsti ma-
terijala koji se zavaruje, primjenjenoj elektrodi kao i parametrima zavarivanja. Drugim rije¢ima,
zavarljivost je pokazatelj je li se neki metal odredenim postupkom zavarivanja zavario bolje ili
[osije.


http://www.osnove-strojarstva.com/ES.html

Osnove elemenata strojeva

Svaki oblik spajanja ima nesto svojstveno $to naravno zahtijeva i drugacije fazonske komade.
Ali opcenito gledajuci, svi fazonski komadi imaju nesto sli¢no pa se zbog jednostavnosti nazi-
vaju ¢ovjeku logi¢nim nazivima.

6.4. Elementi za izravnavanje deformacija uslijed zagrijavanja

Elementi za izravnavanje deformacija sprje¢avaju ostecenje cijevnih vodova uslijed djelova-
nja topline medija u cijevi ili uslijed promjene temperature okoline. Za ovu namjenu postoje
razlicita rjeSenja, tj. ugraduju se elementi koji na sebe prihvacaju uzduzno istezanje cijevnih
vodova kao sto su (sl. 6.4.):

a) cijevnilukovi u obliku slova“U”i lire,

b) kompenzatori od valovitih cijevi,

c) lecasti kompenzatori,

d) zglobni kompenzatori,

e) gumeni kompenzatori.

d) g)

== Slika 6.4. Elementi za izravnavanje deformacija uslijed grijanja, [7]:
a) cijevni luk u obliku lire, b) cijevni luk u obliku nabrane lire, ¢) cijevni luk u obliku valovite lire,
d) cijevni luk u obliku slova U, e) lec¢asti kompenzator, f) kompenzator od valovitih cijevi s unutraSnjom cijevi za vodenije,
0) zglobni kompenzator

6.5. Cijevne podupore

Postavljanje cijevnih vodova je od velikog znacaja, jer se oni uslijed zagrijavanja i hladenja
medija unutar cijevi, Sire u svim smjerovima. Naravno, zbog velike duljine, cijevni vodovi se
izrazito Sire u smjeru duljine pa je potrebno na ovu pojavu obratiti posebnu paznju.

Ve spomenuti elementi za izravnavanje deformacija uslijed zagrijavanja u principu sprjecava-
ju lom cijevnih vodova na mjestima gdje se mijenja smjer, ali ne i sama produljenja. Zbog pro-
duljenja cijevnih vodova, cijevne podupore (sl. 6.5.) ne smiju biti krute ve¢ moraju omoguciti
uzduzno gibanje cijevnog voda pri ¢emu se mora sprijeciti trosenje uslijed gibanja. Naravno,
podupore ne smiju biti samo one koje omogucuju gibanje, tj. lezaji, ve¢ i one koje na pojedi-
nim mjestima onemogucuju bilo kakvo gibanje cijevnih vodova, tj. uporista.

ogrlica )

ogrlica
B cijev
cijev
kliza¢
vijacani
spoj ; vodilica
a) UporiSte pomocu vijaka b) Klizni lezaj

&= Slika 6.5. Cijevne podupore, [7]
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Osnove mehanizama ..........................................................................................

biti izveden i kako viseclani (tro¢lani na slici). Sam brijeg moze biti izveden i kao Zlijeb koji
vodi ostale ¢lanove po sli¢noj zakonitosti. Najbolji primjer primjene bregastog mehanizama
je sustav ventila koji upravljanja punjenjem i praZznjenjem cilindara kod motora s unutrasnjim
izgaranjem, upravljanje radom membrane crpki i slicno.

kotrljanje

a) Zatvoreni troclani brijeg b) Otvoreni troclani brijeg ¢) Oblici prijenosa sile kod
bregastog mehanizma

Bregasti mehanizmi, [29]

Malteski mehanizami (sl. 8.17.) rade tako da se vodeci ¢lan neprekidno vrti dok se vodeni
¢lan vrti s prekidima, tj. dok valj¢i¢ vodenog ¢lana ne ude u predvideni kanal, vodeni ¢lan
miruje. Ovisno o traZzenim uvjetima pomaci mogu biti ujednaceni ili razliciti (razmak osi vrtnje
vodeceg ¢lana i valjci¢a je razlicit).

a) Vanjska veza za vodenje pod b) Unutrasnja veza
razlic¢itim kutovima

MalteSki mehanizam, [29]
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