




B  3. Osnove proizvodne tehnike   TEHNOLOGIJA OBRADBE I MONTAŽE 

ime i prezime:  razred:  datum: 

zanimanje:  broj bodova:  ocjena:  

 

1. Alati s definiranom oštricom ne mogu se naoštriti:   

a) točno     b) netočno 

2. Površina koja je okrenuta prema obrađenoj površini zove se ________________________________________ 

3. Ručna obradba metala je obradba kod koje se veći dio rada mora obaviti pomoću alata za: 

a) lijevanje metala 

b) strojnu obradbu 

c) ručnu obradbu 

4. Napiši nazive čestih alata za ručnu obradbu prema slici. 

a) ______________________________         b) ______________________________ 

  c) ______________________________        d) ______________________________ 

  e) ______________________________        f) ______________________________ 

  g) ______________________________    h) ______________________________ 

  i) ______________________________    j) ______________________________ 

 

 

 

 

 

5. Alati za sječenje lima i grubo poravnavanje metalnih površina su ___________________________________. 

6. Alati od zakaljenog čelika na kojima su prethodno urezani zubi su ___________________________________. 

7. Obradba turpijom uvijek se izvodi prema _______________, a povratni hod  mora biti __________________. 

8. Prema obliku, na slici, turpije se dijele na: 

a) _________________    b) _________________ 

c) _________________    d) _________________ 

e) _________________    f) _________________ 

g) _________________ 

 

 

 

 

   a)           b)                 c)                d)              e)               f)                   g)                  h)                  i)                   j)             

    a)      b)     c)     d)    e)     f)    g) 



9. Ispod slike napiši "turpija reže" ili "turpija greca" za prikazane slučajeve. 

 

 

 

 

10. Napiši koje su škare prikazane na slici prema namjeni. 

 

 

 

11. Zašto širina reza kod rezanja ručnom pilom mora biti veća od širine lista pile i na koji način se to postiže? 

__________________________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________________ 

12. Napiši nazive ručnih alata prikazanih na slikama. 

 

 

 

13. Objasni postupak urezivanja navoja. 
__________________________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________________ 

14. Napiši nazive grecala ispod slike. 

 

 

 

 

 

15. Škrip je pomagalo kojemu je osnovna zadaća ________________ i ________________ predmet koji se obrađuje 

u ___________________ položaju. 

   

+γ  ‐γ 

a) ______________________  b) ______________________ 

a) ______________________           b) ______________________             c) ______________________ 

a) _______________________, b) _______________________. 

a) b) ______________________ c) ____________________ d) ______________________

A 
A 

A  A 
A 

A A A 

presjek A–A  presjek A–A  presjek A–A  presjek A–A 



G  3. Osnove proizvodne tehnike  TEHNOLOGIJA OBRADBE I MONTAŽE 

ime i prezime:  razred:  datum: 

zanimanje:  broj bodova:  ocjena:  

 

 

Pronađi slijedeće pojmove: 

ALATNI  ČELIK,  BILjNO  ULjE,  BROJ  OKRETAJA,  BRZINA  REZANjA,  BRZOREZNI  ČELIK,  CRTAĆA  IGLA,  DEFORMACIJA, 

EMULGATORI,  INCONEL,  ISTEZLjIVOST,  KOMPANDIRANA  ULjA,  KRUG,  LUČNI, MATICA, MINERALNA  ULjA,  NAKOVANj, 

NEHRĐAJUĆI  ČELIK,  NOŽASTA,  OBRADIVOST,  ODVOJENA  ČESTICA,  OŠTRENjE,  PILA,  POLUKRUŽNI,  POLUOKRUGLA, 

POSMAK,   PRSTI, RELATIVNA, REMENICA, ROTIRAJUĆA, STABILIZATORI, STOLNE, STRAŽNjI KUT, ŠKARE, ŠUPLjI PROBIJAČ, 

TEMPERATURA,  TITANOVE  SLITINE,  TOČNA MJERA,  TVRDI METALI,  UREZ,  UREZNICA,  VIJČANO  SVRDLO,  ZAMAŠNjAK, 

ZUPČANIK, ŽIVOTINjSKA UljA. 

 

  

  

K I L E Č I N Z E R O Z R B O Š T R E Nj E W Č I L 

O I U R E Z N I C A A Lj U A N L A R E N I M A H Ž 

M E L D E F O R M A C I J A N A K O V A Nj L J V I 

P M C E N L O T S O V I Lj Z E T S I O N A M I T V 

A Z U P Č A N I K I L A T E M I D R V T A J B U O 

N R A N V I T A L E R A T S A Ž O N E T Č U O K T 

D A C R T A Ć A I G L A R D E R Ö R I A R B R I I 

I P O L U K R U Ž N I K R U G Č K C N E R K P Nj Nj 

R R T O Č N A M J E R A N T T O A O Z A G A I Ž S 

A S T A B I L I Z A T O R I J A S N D E C M Lj A K 

N T K A Nj Š A M A Z Đ N ☺ O M V R I E I A S P R A 

A I R O T A G L U M E R R R R I V E N J A O U T U 

U A Ć U J A R I T O R B H D G O O E P Č O P Š S Lj 

Lj K I L E Č I N T A L A L E S E M P P M U V I E A 

A R A L G U R K O U L O P T N E R A K Š E L D L T 

M L E N O C N I A A Nj A Z E R A N I Z R B T Y O A 

T I T A N O V E S L I T I N E E B I Lj N O U Lj E R 



F  3. Osnove proizvodne tehnike  TEHNOLOGIJA OBRADBE I MONTAŽE 

ime i prezime:  razred:  datum: 

zanimanje:  broj bodova:  ocjena:  

 

 

 

 

VODORAVNO: 
  1. Materijal za izradbu alata 
  4. Kratica za milimetar 
  8. Vrsta ureza na turpiji 
10. Površina alata za rezanje 
13. Čest profil 
17. Sprječava istjecanje ulja 
18. Materijal koji se primjenjuje u strojarskoj struci 
19. Vrsta turpije po presjeku 
21. Čest profil okruglog presjeka 
23. Vrsta škara 
25. Uređaj za pridržavanje obradka tijekom obradbe 
30. Alat za ručnu obradbu 
33. Vrsta ureza na turpiji 
34. Ručni alat za grubo poravnavanje površine 
35. Stroj za oblikovanje i sječenje profila 
36. Emulzija kod obradbe podmazuje i ... mjesto obradbe 
37. Poluproizvod koji se koriste za daljnju izradbu 
38. Obradba može biti strojna i … 
40. Oznaka glavne sile rezanja 
41. Jedna od oštrica alata 
42. Mehaničko svojstvo metala 
43. Povećavaju stabilnost emulzije 
 

USPRAVNO:
2. 1'' 
3. Dio ručne pile 
4. Mehanički učvrstive pločice (kratica) 
5. Vrsta profila 
6. Posjeduje svojstvo podmazivanja tijekom obradbe 
7. Nastupa kod potpune istrošenosti reznog alata 
9. Jedna od površina alata za rezanje 
11. Obavlja obradbu 
12. Vrsta istrošenosti reznog dijela alata 
14. Alat za grubu obradbu udarcima 
15. Obradba metala pomoću topline 
16. Vrsta sjekača 
20. Rezni dio lista ručne pile 
22. Raspored zubi ručne pile 
23. Oštrica alata 
24. Ručni alat za finu obradbu provrta 
26. Vrsta brusnog materijala (tvrda čestica) 
27. Vrsta sjekača 
28. Geometrija alata za rezanje ima definiran … 
29. Otpornost na probijanje stranog tijela 
31. Ručni alat za fino poravnavanje neravnina 
32. Njime se ostvaruje rastavljiv spoj 
39. Posmična sila 
40. Sila prodiranja kod rezanja 




