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ime i prezime: razred: datum:

zanimanje: broj bodova: ocjena:

1. Alatis definiranom oStricom ne mogu se naostriti:

a) to¢no b) neto¢no

2. Povrsina koja je okrenuta prema obradenoj povrsini zove se

3. Rucna obradba metala je obradba kod koje se veéi dio rada mora obaviti pomocu alata za:
a) lijevanje metala
b) strojnu obradbu
c) ru¢nu obradbu

4. Napisi nazive Cestih alata za ru¢nu obradbu prema slici.

a) b)
c) d)
e) f)
g h)
i) j)

ey

b) Q)

=
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f)

e) f) o)) h

Alati za sjecenje lima i grubo poravnavanje metalnih povrsina su

Alati od zakaljenog celika na kojima su prethodno urezani zubi su

Obradba turpijom uvijek se izvodi prema , a povratni hod mora biti

® N o v

Prema obliku, na slici, turpije se dijele na:

a) b)

c) d)
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9. Ispod slike napisi "turpija reze" ili "turpija greca" za prikazane slucajeve.
+y 4

V.. 23 W22}

a) b)

10. Napisi koje su Skare prikazane na slici prema namijeni.

a) b) o]

11. Zasto Sirina reza kod rezanja ru¢nom pilom mora biti veca od Sirine lista pile i na koji nacin se to postize?

12. Napisi nazive rucnih alata prikazanih na slikama.

=
p ||fﬁﬁﬁﬁmmmr“‘(€°

a) , b)

13. Objasni postupak urezivanja navoja.

14. Napisi nazive grecala ispod slike.

presjek A—A
4
a) b) o) d)
15. Skrip je pomagalo kojemu je osnovna zadaca i predmet koji se obraduje

u polozaju.
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ime i prezime: razred: datum:

zanimanije: broj bodova: ocjena:
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Pronadi slijedece pojmove:

ALATNI CELIK, BILjNO ULJE, BROJ OKRETAJA, BRZINA REZANjA, BRZOREZNI CELIK, CRTACA IGLA, DEFORMACIJA,
EMULGATORI, INCONEL, ISTEZLjIVOST, KOMPANDIRANA ULjA, KRUG, LUCNI, MATICA, MINERALNA ULjA, NAKOVAN;,
NEHRDAJUCI CELIK, NOZASTA, OBRADIVOST, ODVOJENA CESTICA, OSTRENjE, PILA, POLUKRUZNI, POLUOKRUGLA,
POSMAK, PRSTI, RELATIVNA, REMENICA, ROTIRAJUCA, STABILIZATORI, STOLNE, STRAZNjl KUT, SKARE, SUPLjl PROBIJAC,
TEMPERATURA, TITANOVE SLITINE, TOCNA MIJERA, TVRDI METALI, UREZ, UREZNICA, VIICANO SVRDLO, ZAMASNjAK,

ZUPCANIK, ZIVOTINjSKA UljA.
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ime i prezime: razred: datum:
zanimanje: broj bodova: ocjena:
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VODORAVNO: USPRAVNO:
1. Materijal za izradbu alata 2.1"
4. Kratica za milimetar 3. Dio rucne pile
8. Vrsta ureza na turpiji 4. Mehanicki uévrstive plocice (kratica)
10. Povrsina alata za rezanje 5. Vrsta profila
13. Cest profil 6. Posjeduje svojstvo podmazivanja tijekom obradbe
17. Sprjecava istjecanje ulja 7. Nastupa kod potpune istroSenosti reznog alata
18. Materijal koji se primjenjuje u strojarskoj struci 9. Jedna od povrsina alata za rezanje
19. Vrsta turpije po presjeku 11. Obavlja obradbu
21. Cest profil okruglog presjeka 12. Vrsta istrosenosti reznog dijela alata
23. Vrsta Skara 14. Alat za grubu obradbu udarcima
25. Uredaj za pridrzavanje obradka tijekom obradbe 15. Obradba metala pomocu topline
30. Alat za ru¢nu obradbu 16. Vrsta sjekaca
33. Vrsta ureza na turpiji 20. Rezni dio lista rucne pile
34. Rucni alat za grubo poravnavanje povrsine 22. Raspored zubi ruéne pile
35. Stroj za oblikovanje i sjecenje profila 23. Ostrica alata
36. Emulzija kod obradbe podmazuje i ... mjesto obradbe 24. Ruéni alat za finu obradbu provrta
37. Poluproizvod koji se koriste za daljnju izradbu 26. Vrsta brusnog materijala (tvrda Cestica)
38. Obradba moze biti strojnai ... 27. Vrsta sjekaca
40. Oznaka glavne sile rezanja 28. Geometrija alata za rezanje ima definiran ...
41. Jedna od ostrica alata 29. Otpornost na probijanje stranog tijela
42. Mehanicko svojstvo metala 31. Ruéni alat za fino poravnavanje neravnina
43. Povecavaju stabilnost emulzije 32. Njime se ostvaruje rastavljiv spoj
39. Posmi¢na sila

40.

Sila prodiranja kod rezanja





