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Ekscentar-presa (sl. 30) mnogo je u upotrebi jer moze ostvariti mnogo udaraca u kratkome
vremenu. Elektromotor preko sklopa zupcanika prenosi okretni moment do koljenastoga vra-
tila. Na koljenasto je vratilo u¢vrséen stap koji prenosi i pretvara okretnu silu i vrtnju u pravocr-
tno gibanje. Pri tome stap potiskuje alat koji obavlja rad deformiranja izratka udarcima. Ovisno
o broju koljena, ekscentar-prese mogu biti s jednim, dva ili vise koljena.
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== Slika 30. Ekscentar-presa

Nesto drukciji oblik ekscentar-prese jest laktasta koljenasta presa (sl. 31) koja pretvorbu vrtnje
u pravocrtno gibanje obavlja s pomocu koljena. Kao i do sada elektromotor preko zupc&anika
prenosi okretni moment. Na zupcaniku se nalazi plo¢a na koju je zglobno ucvrséena poluga.

Zglob je namjerno pomaknut
izvan sredista. Na taj nacin
ostvaruje se da poluga potis-
kuje druge dvije poluge de-
sno-lijevo, pri ¢emu ove dvije

I_ ________ L:IB\ poluge dizu ili spustaju malj.
_\.\ N Alat pri tome obavlja brze i
N : snazne udarce.
‘.i.—
v . I
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== Slika 31. Laktasta ekscentar-preSa




Univerzalna tokarilica (slika 5) danas se sve manje koristi zbog slabe produktivnosti ali je
korisna jer ima Siroke moguc¢nosti obrade.

== Slika 5. Tokarski stroj: 1) prijenosnik glavnog gibanja, 2) Suplji dio glavnog vretena, 3) izmjenjivi zup&anici, 4)
prijenosnik pomocnog gibanja, 5) kljuéna ploca s upravljackim rucicama, 6) posuda za strugotinu, 7) glavno vreteno
sa steznom glavom, 8) poprecni suport, 9) Cetverostrani okretni drzac alata, 10) okretni suport omogucuje tokarenje

konusa, 11) uzduzni suport, 12) ¢vrsta lineta, 13) konji¢, 14) navojno vreteno, 15) utorno vreteno, 16) krevet,
17) postolje (noge)

Kopirna tokarilica je (sl. 6) napra-
vljena da bi se povecala produkti-
vnost, tj. da proizvede 3$to vise proi-
zvoda u jedinici vremena. Tokarilice
ovog tipa nisu predvidene za male
serije izradaka. Jednostavno se ne
isplati izrada makete koja je slozena,
skupa i vremenski nije opravdano, a

s druge strane ovo su skuplji strojevi
odredeni za usku skupinu proizvoda.
Tokarilica radi tako da ticalo pri vrtnji
klizi po povrsini makete. Buduci da
je ticalo ¢vrsto spojeno na klizni stol
na kojem je u¢vricen alat za tokare-

klizni radni
stol nje, pomice se i alat. Alat pri tome

kontrolirano prodire u materijal, pri
¢emu odnosi dio materijala. Ove to-
karilice polako se gube iz uporabe
kao i mnoge druge njoj sli¢ne. Umje-
sto njih sve se vise rabe CNC stroje-

== Slika 6. Kopirna tokarilica

Vi.
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